Magnescales

X4 —Jbt v b /Scale set / Mal3stabsatz

SR27A, CH23

BHOWETWZ2Z, d0RES5T0ET,
ZHEHOHENZ, Z OHERGHE 2 B9 Btk < 72 &0,

CHEAICERL T, ZOHRGFEE B Bflin< 2230,

Btk o725, BHBRICUVDZLETINETOT, BFHREL TL Z X0,

Read all the instructions in the manual carefully before use and strictly follow them.
Keep the manual for future references.

Lesen Sie die ganze Anleitung vor dem Betrieb aufmerksam durch und folgen Sie beim Betrieb

des Gerats den Anweisungen.
Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung zum spateren Nachlesen griffbereit auf.

HU#% 54EAZ / Instruction Manual / Bedienungsanleitung



[For U.S.A. and Canadal]

THIS CLASS A DIGITAL DEVICE COMPLIES WITH PART15

OF THE FCC RULES AND THE CANADIAN ICES-003.

OPERATION IS SUBJECT TO THE FOLLOWING TWO

CONDITIONS.

(1) THIS DEVICE MAY NOT CAUSE HARMFUL
INTERFERENCE, AND

(2) THIS DEVICE MUST ACCEPT ANY INTERFERENCE
RECEIVED, INCLUDING INTERFERENCE THAT MAY
CAUSE UNDERSIGNED OPERATION.

CET APPAREIL NUMERIQUE DE LA CLASSE A
EST CONFORME A LA NORME NMB-003 DU CANADA.
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Safety Precautions

Magnescale Co., Ltd. products are designed in full consideration of safety. However, improper
handling during operation or installation is dangerous and may lead to fire, electric shock or other
accidents resulting in serious injury or death. In addition, these actions may also worsen machine
performance.

Therefore, be sure to observe the following safety precautions in order to prevent these types of
accidents, and to read these “Safety Precautions” before operating, installing, maintaining,
inspecting, repairing or otherwise working on this unit.

Warning indication meanings

The following indications are used throughout this manual, and their contents should be
understood before reading the text.

/\ Warning

Failure to observe these precautions may lead to fire, electric shock or other accidents resulting in
serious injury or death.

/\ Caution

Failure to observe these precautions may lead to electric shock or other accidents resulting in
injury or damage to surrounding objects.

Symbols requiring attention

A A A A

CAUTION

FIRE ELECTRICAL FINGER JAM

Symbols prohibiting actions

®

DO NOT
DISASSEMBLE

Symbols specifying actions

e

UNPLUGGING

SR27A, CH23
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Warning

Do not use with other than the specified power voltage.
Do not use the rotary magnescale with other than the indicated
power voltage.

Do not install with wet hands.
Do not perform installation work with wet hands.

@ B P

Do not disassemble.
Do not open the stator to disassemble or modify the unit.

/\ Caution

Ensure work safety.
Be sure to check the machine and device condition to ensure
work safety before working on the machine.

Do not perform any work with the power still supplied.
Be sure to cut off the power supply or other drive sources before
proceeding with the work.

> @ b

Take care not to catch your fingers.
When turning on the power supply or other drive sources, take care
not to catch your fingers in the peripheral machines and devices.

General precautions

Failure to observe this
precaution may result
in burns or electric
shock.

Failure to observe this
precaution may result
in electric shock.

Failure to observe
this precaution may
result in injury.

*The internal circuits may
also be damaged.

Failure to observe
this precaution may
result in injury.

Failure to observe this
precaution may result
in burns or injury.

Failure to observe
this precaution may
result in injury.

When using Magnescale Co., Ltd. products, observe the following general precautions along with those given

specifically in this manual to ensure proper use of the products.

o Before and during operations, be sure to check that our products function properly.

o Provide adequate safety measures to prevent damages in case our products should develop malfunctions.

« Use outside indicated specifications or purposes and modification of our products will void any warranty of the functions
and performance as specified of our products.

o When using our products in combination with other equipment, the functions and performances as noted in this manual
may not be attained, depending on operating and environmental conditions.

(2) | SR27A, CH23
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1. Product Overview

1-1. Overview

This product is a scale system that outputs position signals for machine tools and other equipment that
require high-precision positioning.

1-2. Features

o The scale unit uses a shielded case made of steel to achieve a high rigidity despite its small cross-section.

o The scale unit and connecting cable are separated by connectors. This simplifies installing the scale unit
and connecting the cable.

o The connection cable is designed to allow connection to either end of the scale head. The cable can
therefore be routed from the left or right depending on the installation location.

o Includes a built-in function for correcting variations in scale signal levels for enabling high-precision
positioning. High-precision correction function developed exclusively by Magnescale Co., Ltd. is used
to realize high precision and high resolution.

1-3. System Configuration

CH23 Compatible controllers
J)
| ofeach supporting

manufacturer

Fig. 1-1

SR27A, CH23
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1-4. Model Name

SR27A-xxx O[]l axXx

—I_— Reference point
X: Center

Communication protocol

A: FANUC

B: Mitsubishi Electric Half duplex
D: Mitsubishi Electric Full duplex

Resolution and polarity
: 0.01 um Polarity +
: 0.05 pm Polarity +
: 0.1um Polarity +
: 0.5um Polarity +
: 1 um Polarity +

: 0.01 um Polarity -
: 0.05 um Polarity -
: 0.1 um Polarity -
: 0.5um Polarity -
: 1 um Polarity -

mgN®>
R—=ITom

Precision grade
A: 54 5L/1000 um p-p
S: 3+43L/1000 pm p-p

Effective length
Expressed in cm units
(See 7-1 for type)

CH23-xxx O[] A& #

—I_— Terminal A specification

None: Original of Magnescale
A : 10PJN2 (female) made by Japan Aviation Electronics Industry
C : 12P R04-9125J12F8.5 (flange, female) made by Tajimi Electronics

Terminal B specification

None: Unterminated end

: 20P made by Honda Tsushin Kogyo

: 20P made by Hirose Electric

: 10P JN1 (male) made by Japan Aviation Electronics Industry
: 10P made by Sumitomo 3M

: 12P R04 (male) made by Tajimi Electronics

zzx-m

Cable specification

E : Polyurethane $8 made by Yoshinogawa Electric Wire & Cable
P : PVC ¢8 made by Hirakawa Hewtech

V  : PVC ¢6.8 made by Hirakawa Hewtech

Conduit specification

C : Including conduit
N : Not including conduit
Cable length
(Example) 010 1.0 m
105 10.5m
(See 7-2 for type)

(Short form of company names)

Please contact our sales representative for the model names of the special-order products

2 (E) SR27A, CH23



2. Handling Precautions

Be sure to observe the following safety precautions in order to maintain the product’s functions and

performance.

This product should be handled and installed by operators who have read and understood this
Instruction Manual.

Handle with care so that the output connector of the connection cable does not hit the scale and scale
head.

SR27A

Do not bring magnets or other magnetically charged objects. Doing so may destroy the magnetic
recording.

Use a clean cloth, etc. to wipe the surface gently when cleaning it. Do not use any organic solvents other
than alcohol. Even when using alcohol to clean the surface, simply wipe it gently.

CH23

Use a clean cloth, etc. to wipe the surface gently when cleaning it. Do not use any organic solvents other
than alcohol. Even when using alcohol to clean the surface, simply wipe it gently.

X/\agnetic objects
S :

N Linear Magnescale SR27A-XXXOOAX C €
Keep magnetic Magnescale Co, Ltd. ~ SrNo. L]
s Shinagawa Interoity Tower A-18F, S
ObjeCtS away. 2-15-1, Konan, Minato-ku, Tokyo 108-6018, Japan MADE IN JAPAN

D) é
\C \

Cleaning

Do not use any organic
solvents other
than alcohol.

Wipe gently with a cloth
containing alcohol.

Handling precautions

When storing or transporting the unit
« Store or transport the unit using the packaging materials in which the product was shipped.

SR27A, CH23
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3. Installation

For the installation dimensions, refer to section 8, “Dimensional Diagrams.”

3-1. Names of Parts

#” Scale unit

Foot plate Intermediate Mounting hole M4 Foot plate

/ Mounting hole M8  foot plate W Mounting hole M8
<N
L] S
‘ @ @ ‘ Water-proof cap \Scale

End cap

N

Scale set
*_Scale head
. %unting hole M4 or M6 SR27A
Terminal A
Terminal B
CH23 i/
~ Connector cable

3-2. Installing the Scale Unit

o Do not turn on the power before installing the scale unit.

« Do not take oft the head holders, if possible, until immediately before securing the scale head.
Even if the head holders are removed, the approximate positional relationship of the scale and scale
head will be maintained. However, the plastic hook can come off if the scale head is forcibly twisted or
other excessive force is applied. If the plastic hook comes off, return the plastic hook back to its original
position before performing the installation.

Plastic hook

\ Scale head \_//

Fig. 3-1

o The scale head will be damaged if the scale head is moved outside the effective length (L). The scale head
must always be moved within the effective length.

o Install the scale unit so that the scale is on the upper side of the scale head.
If the upper side is not available, set it to face horizontally. (Fig. 3-2)

Scale Scale  Scale head m/scale head

[
/| 7/
Scale head i l \Scale

(») (X)

Fig.3-2
4 (E) SR27A, CH23




 Use a scale installation bracket, where applicable, having length covering the entire scale length. The
parallelism of the scale may be harmed if only using a bracket divided for the installation section.

Before installation

o Check that the alignment of the installation surface (or installation brackets) is within the standards.

(For the standards, see the later-described illustration of the Installation example)

o Remove off the coating around the tap hole to ground the scale unit using the installation surface

contact with the scale.

For details on the installation method, see the later-described example installation.

o The foot plates and intermediate foot plate(s) installed on the scale are used as the installation guides.
The head holders are used for securing the scale head when transporting the head holders and cannot

therefore be used as an installation guide.

+ Loosely turn the mounting screws first. Determine the alignment and then tighten the screws to fasten

the scale. (See Fig. 3-3)

Bring into contact —>

Both ends: M8 x 16 (20 N-m)

ﬁ Scale head: M4 x 20 (2.7 Nem)

Bring into contact

Intermediate foot plate: M4 x 10 (2.7 N-m)

o In environments where coolant can splash directly on the scale unit, be sure to mount a cover on the

Fig.3-3

scale unit to protect the scale unit from splashing.

Coolant

in
v
.

“ Scale

Scale head

SR27A, CH23

Fig. 3-4
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Installation example

Example 1 (recommended): Installation when a stop surface of the scale and the scale head is
made with the bracket.

Scale installation accuracy is improved when a stop surface is made. This also simplifies reinstallation of
the scale.

1. Check and adjust the scale bracket’s parallelism with respect to the machine guide, and then secure in
place.
As shown in the figure, adjust the parallelism over the entire bracket length even when making a
difference in levels on the scale installation surface.

Unit: mm

Fig.3-5

2. Check and adjust the height and parallelism of the scale head bracket, and then secure in place.

Scale head bracket

579+0.3

57.9+0.3
0+0.2 0.05 or less

ae=il

Scale head bracket

Scale bracket

Unit: mm

Fig. 3-6

6 (F)
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3. Bring the scale into contact with the stop surfaces and install.

Fig.3-7

Example 2: Installation when a stop surface of the scale and the scale head is not made with the
bracket.

1. Adjust the parallelism of the scale bracket and scale head bracket with respect to the machine guide,
and then secure in place.
Adjust the height and parallelism of the scale head bracket with respect to the scale bracket, and then
secure in place.

Scale head bracket

0+0.2 0.05 or less

]

Scale bracket Scale head bracket

Unit: mm

Fig. 3-8

SR27A, CH23
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2. Adjust the parallelism with respect to the machine guide of the scale rear while measuring the scale
rear with a dial gauge. Tighten the set screws.

<Measurement method>

Measure at two points where the measurement distance is as wide as possible and at the same distance
from the right and left scale ends. If using a scale with intermediate foot plate, be sure to also measure the
intermediate foot plate.

Same distance from scale ends

Unit: mm

Fig.3-9

3. Insert the supplied spacer (t = 1.0 mm) in the space between the scale and the scale head, and then
adjust the scale head position while bringing the scale head into contact with the scale.

Fig. 3-10

Check that the gap at the two ends is 1 mm using a spacer (with a 1.0 mm thickness).

8 (F)
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3-3. Connection Cable Installation

» Connect the connection cable to the left or right of the scale head, selecting left or right depending on
the installation location.

o A water-proof cap is fitted to both ends of the scale head. Remove the water-proof cap from the end where
the cable is to be connected and connect the cable. (Water-proof cap hex. socket-head opposite side 5 mm)

 Use a tightening torque of 1.0 N-m for the connector that is used for the connection with the scale head.

« Apply a thread-locking agent to the threaded area of the connector used for connection in order to
prevent looseness. (Loctite 242 or equipment)

Do not remove the water-proof cap from the end that is not connected. If the cap comes off, re-install it
securely. Using the scale unit without the cap may result in damage to the scale head.

Thread-locking agent
Tightening torque:

Water-proof cap

SR27A, CH23
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3-4. Connection Cable (CH23)

Be sure to use CH23 to satisfy safety standards.

The CH23 has a cable with unterminated ends and a cable with connectors compatible with various

controller manufacturers.

Before making any inquiries, find the specific model name from the correspondence table below.

CH23 Controller Manufacturer Correspondence Table
(Short form of company names)

CH23
Unterminated end O
FANUC O
Mitsubishi Electric O

(O: Enables connection with controller

3-4-1. CH23 Signal Specifications

Signal Specifications

Cable color FANUC Mitsubishi Electric Mitsubishi Electric
Half duplex Full duplex
Brown ov ov ov
Black ov ov ov
Green +5V +5V +5V
Violet +5V +5V +5V
Blue CNT (Note ) CNT (Mote D) CNT (Mote D)
Yellow N.C. (Note2) N.C. (Note2) N.C, Mote2)
Orange SD_P N.C. (Note2) SD_P
Gray SD_N N.C. (Note2) SD N
Red RQ P SD (RQ)_P RQ P
White RQ_N SD (RQ)_N RQ_N

(Note 1) If using a CH23 cable with unterminated ends, be sure that the cable is disconnected and insulated within the connector.

Connecting the cable can damage the scale.

(Note 2) N.C.: If using a CH23 cable with unterminated ends, be sure that the cable is disconnected and insulated within the

connector. Connection is not necessary.

There are always two cables each for +5 V and 0 V, and so be sure to connect these cables in pairs. If only
one cable is connected, the scale may not operate due to the voltage drop in the cable.

10 (E)
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4, Output Signal

4-1. Signal Specification

When the scale head is moved in the direction of the arrow, the signal is addition when the polarity is
“positive,” and it is subtraction when the polarity is “negative.” The polarity is selected when ordering.

Ieen) )
o] (o]
—>
Fig. 4-1

4-2. Controller Connection Specifications

Communication circuit side
When connecting to a controller, be sure to follow the connection procedure of the controller manufacturer.

5. Power Supply

Use a power supply that satisfies the specifications below.
Use of a power supply with a short-circuit protection device is recommended.

SR27A
Supply voltage DC5V (DC4.75 - 5.25 V)
Current consumption 250 mA @5V (steady operation state)
Inrush current 2 A or less*
Ripple voltage 50 mVp-p or less

*: When the power supply rise time is 10 ms.

Do not turn on the power before installing the scale.

The scale begins functioning normally approximatelly 0.6 seconds after the power is turned on.

Also, a signal may be output momentarily when the power is turned on or off, and this signal can cause
the entire system to malfunction. To prevent this, be sure to follow the proper power-on and power-oft

procedures.

Power-on procedure Power-off procedure

1. ‘Turn on the power for the scale. 1. Turn off the receiving device.
2. 'Turn on the power for the receiving device. 2. 'Turn off the scale.

SR27A, CH23

() 11



6. Air Purge

In the standard configuration, an M5 tap hole for air purging is provided in the end cap section of the scale.

Air can be injected into the scale unit to reduce the effects of the environments shown below.

The actual effects, however, will vary depending on operating conditions. Therefore, be sure to fully check the effects before
using air purge.

o Usein dusty area

« Use in locations close to coolants

Air Tube Route and Device Configuration
Prepare the devices as shown in the figure below, and air is injected into the scale by connecting the air tubes.

Water-proof plug

Tube bending radius R: 15 mm or more

« ‘L I=a) cal
Polyurethane tube with outer diameter of —® » | ‘
4 mm and inner diameter of 2.5 mm 7o)

Air nipple

Nylon tube with outer diameter of 8 mm

Scale

\ Distributors

Pressure reducing valve

Air filter (5 um filtration) Mist separator (0.3 um filtration)

Fig. 6-1

The customer must obtain the air supply unit and input/output air tube. The recommended air supply unit specifications and
main components are shown in the table below.

Specifications

Guaranteed pressure resistance 1.5 MPa
Maximum operating pressure 1.0 MPa
Minimum operating pressure 0.02 MPa

Pressure setting range 0.02 to 0.2 MPa

Operating temperature and operating fluid temperature

=5 to 60 °C (no freezing allowed)

Filtration

Air filter: 5 um

Mist separator: 0.3 pm

Pressure gauge connection port

2 x Re (PT) 1/8

Tube connection port

Input side: Tube outer diameter of 8 mm (1 location),
Output side: Tube outer diameter of 4 mm (3 locations)

Auto drain differential pressure

0.15 to 1.0 MPa

12 (g)
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Main components

Manufacturer Model Name Quantity
SMC Corporation AF40-A Air filter 1
SMC Corporation AFM40-A Mist separator 1
SMC Corporation AR40-A Regulator with 200 kPa pressure gauge 1
SMC Corporation Y400T-A Spacer assembly with L-type bracket 2
SMC Corporation KQ2504-M5N Air nipple 1

The air filter and mist separator should incorporate a float-type auto drain (NC) mechanism.
Use a drain tube with a diameter of at least 4 mm and length of 5 m or less. Set the tubes so that there is
no rising.

Tube Layout Notes

Tube arrangement

Use tubes with a bending radius of at least 15 mm and make sure that there are no sharp bends. Also, if the
tubes are laid parallel within the ducts for the electrical wiring or hydraulic tubes, be careful that the tubes
are not crushed by the movement of the ducts.

Tube length
To inject air simultaneously into multiple scales, make the tubes the same length from the distributor of
the air supply unit to each scale so that the injection air pressure is uniform for each scale.

Pressure setting and tube length for pressure reducing valve

If the air injection pressure for each scale is around 0.1 MPa, the air in the scale can be maintained at a low
humidity. However, setting the air injection pressure only via the pressure reducing valve will not result in
an air injection pressure of 0.1 MPa due to pressure losses stemming from the tube length.

Determine the pressure setting of the pressure reducing valve.

Adjust the air injection pressure to around 0.1 MPa so that the air consumption for each scale becomes 10
to 20 £/min.

Tube flushing

Flush the tube from the air pressure source to the air supply unit connectors and each scale connector.
Flushing cleans the tubes, prevents the embedding of foreign objects in the equipment, and is also useful
to check the tubes.

SR27A, CH23
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Air pressure source

If a compressor is selected for use, take into consideration the air consumption amount (10 to 20 #/min
per scale). The graph below shows the discharged air amount and rated output as a rough guideline for
selecting a compressor. Although the specific graph may vary depending on the compressor model, please
use it as a reference.

(N0/min) Discharged air amount and rated output

1000

900

800
-

5 700
g

S 600
=
©

5 500
(]

2 400
©
=

@ 300
[a)

200

100

0

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Rated output (PS)
Fig. 6-3
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7. Specifications

7-1. Scale
Model name | SR27A
Item
Effective length (L) 70 to 2040 mm (27 types)

70, 120, 170, 220, 270, 320, 370, 420, 470, 520, 570, 620, 670, 720, 770, 820,
920, 1020, 1140, 1240, 1340, 1440, 1540, 1640, 1740, 1840, 2040

Thermal expansion coefficient

1241 x 10°%/ °C

Output signal

Absolute serial bidirectional signal, compliant with EIA-485

Accuracy (at 20 °C)
L: Effective length (mm)

3+ 3L/1000 pmp-p or 5 + 5L/1000 pmp-p

Resolution FANUC : Selectable from 0.01, 0.05, 0.1, 0.5, and 1 pm (set at
factory shipping)
Mitsubishi Electric: Selectable from 0.01, 0.05, and 0.1 um (set at factory
shipping)
Power supply voltage range DC5 V (DC4.75 to 5.25 V)

Current consumption

250 mA @ 5V (steady operation state)

Maximun power consumption

1.3Worless@4.75V
1.3 Worless@5.25V

Inrush current

2 A max. (When the power supply rise time is 10 ms)

Maximum response speed 200 m/min
Maximum cable length 30 m max.
Vibration resistance 150 m/s* (50 Hz to 3 kHz)

Impact resistance

350 m/s? (11 ms)

Protective design grade

IP54 (Air purge not included), IP65 (Air purge included)
For details, see section 6, “Air Purge.”

Power supply protection

In the case of errors such as a reverse-connected power supply or over-
voltage, the internal fuse is cut to protect the power being supplied and
wiring.

Safety standards/laws and
regulations

FCC Partl5 Subpart B Class A

ICES-003 Class A Digital Device

EN55011 Gpl Class A. EN61000-6-2

Not applicable because this product is a low-voltage equipment

Operating temperature range

0 to +50°C

Storage temperature range -20 to +55°C
Mass Approx. 0.38 kg + 1.53 kg/m
Scale head sliding resistance 1 N or less

Dimensions

See section 8, “Dimensional Diagrams.”

The information here is subject to change without notice. When designing machines, please request the latest specifications

from your nearest sales representative.

SR27A, CH23
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7-2. Connection Cables

Model name | CH23-xxxNVA
Item
Conduit None
Cable sheath PVC
Cable length 3 m, 5m, 10 m (standard product),

Supports only 0.5 m units from 1 to 30 m (special-order product)

Protective design grade IP65 (Connector of the controller side is not included)
Safety standards/laws and Not applicable
regulations
Operating temperature range 0 to +50°C
Storage temperature range -20 to +55°C
Mass Approx. 0.02 kg + 0.157 kg/m
Recommended minimum 50 mm
bending radius (when there is
repeated bending)
Recommended minimum 20 mm
bending radius (when there is
no repeated bending)
Dimensions See section 8. “Dimensional Diagrams.”

The information here is subject to change without notice. When designing machines, please request the latest specifications
from your nearest sales representative.

7-3. Accessories

M4 x 10 Hex. socket-head cap screws 2
(For intermediate foot plate installation)
M4 x20 Hex. socket-head cap screws 2

(For Scale head installation)

M8x 16  Hex. socket-head cap screws 2
(For scale installation)

M4 Hex. nuts (For scale head rear surface installation)

Spacer (t = 0.1 mm)

Spacer (t = 0.2 mm)

Spacer (t=0.4 mm)

Spacer (t = 1.0 mm)

Accuracy table

el e e L e el R )

Instruction Manual
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8. Dimensional Diagrams

Airpurge hole L1=L+138
(M5: Both ends) 12=L+115 (11.5)
g » 11.5 L3 L4 L5
E 17.6 56.5 L
< 8.9 jé:t:]ogw 5 countersunk n X Intermediate foot plate*
o (mounting screws M8 x 16) n X ¢5 hole Effective length
pd Cs PRt Effective length mark (mounting screws mark
kil ua M4 x 10) =
EF
o m R @
3 K SN
5 Air purge hole - L =
(M5: Bothendy 2-M6 $8.0 countersunk
0:02_|| 15 18 . o depth 5
25 133 (mounting screws M4 x 20 or M6) 2.5
(30.5) =
17.6 151
i )
e é
3
Unit: mm
L L1 L2 L3 L4 L5 n
70 208 185 - - - 0
120 258 235 - - - 0
170 308 285 - - - 0
220 358 335 - - - 0
270 408 385 - - - 0
320 458 435 - - - 0
370 508 485 - - - 0
420 558 535 - - - 0
470 608 585 - - - 0
520 658 635 - - - 0
570 708 685 - - - 0
620 758 735 - - - 0
670 808 785 392.5 - 392.5 1
720 858 835 417.5 - 417.5 1
770 908 885 442.5 - 442.5 1
820 958 935 467.5 - 467.5 1
920 1058 1035 517.5 - 517.5 1
1020 1158 1135 567.5 - 567.5 1
1140 1278 1255 627.5 - 627.5 1
1240 1378 1355 677.5 - 677.5 1
1340 1478 1455 727.5 - 727.5 1
1440 1578 1555 520 520 515 2
1540 1678 1655 550 550 555 2
1640 1778 1755 585 585 585 2
1740 1878 1855 620 620 615 2
1840 1978 1955 650 650 655 2
2040 2178 2155 720 720 715 2 .
Unit: mm

L : Effective length
MG : Machine guide
* Intermediate foot plate: Installed in one location when L = 670 mm and two locations when L = 1440 mm

« The installation surface is indicated by 4 surface.

- The screws indicated in the drawing are supplied as accessories.

+ The scale will be damaged if the scale head moved outside the effective length (L). It is recommended that the machine
movable length (stroke) be set at least 10 mm inward from each end of the effective length (L).
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9. Troubleshooting

If a problem with this product is suspected, be sure to check the following contents.
o Check that the connectors of the cables are firmly connected.
o Check whether the scale has been properly installed.
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SicherheitsmafBnahmen

Bei dem Entwurf von Magnescale Co., Ltd. Produkten wird gréoBter Wert auf die
Sicherheit gelegt. UnsachgemédBe Handhabung wahrend des Betriebs oder der
Installation ist jedoch gefahrlich und kann zu Feuer, elektrischen Schlagen oder anderen
Unfallen flhren, die schwere Verletzungen oder Tod zur Folge haben kénnen. Dariiber hinaus kann
falsche Behandlung die Leistung der Maschine verschlechtern.

Beachten Sie daher unbedingt die besonders hervorgehobenen Vorsichtshinweise in
dieser Bedienungsanleitung, um derartige Unfalle zu verhiiten, und lesen Sie die folgenden
SicherheitsmaBnahmen vor der Inbetriebnahme, Installation, Wartung, Inspektion oder Reparatur
dieses Gerdtes oder der Durchflihrung anderer Arbeiten durch.

Bedeutung der Warnhinweise

Bei der Durchsicht dieses Handbuchs werden Sie auf die folgenden Hinweise und Symbole stoRen.
Machen Sie sich mit ihrer Bedeutung vertraut, bevor Sie den Text lesen.

/\ Warnung

Eine Missachtung dieser Hinweise kann zu Feuer, elektrischen Schlagen oder anderen Unfallen
fuhren, die schwere Verletzungen oder Tod zur Folge haben kénnen.

/\ Vorsicht

Eine Missachtung dieser Hinweise kann zu elektrischen Schldagen oder anderen Unfallen fihren, die
Verletzungen oder Sachbeschddigung der umliegenden Objekten zur Folge haben kdnnen.

Zu beachtende Symbole
VORSICHT FEUER ELEKTRISCHER EINKLEMMEN DER

Symbole, die Handlungen verbieten

®

NICHT
ZERLEGEN

Symbole, die Handlungen vorschreiben

e

STECKER
ABZIEHEN

SR27A, CH23 @ (1)
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Warnung

AusschlieB3lich mit der angegebenen Netzspannung
betreiben.

Betreiben Sie das Dreh-Magnescale auf keinen Fall mit einer
anderen als der angegebenen Netzspannung.

Die Installation nicht mit nassen Hinden vornehmen.
Fihren Sie Installationsarbeiten auf keinen Fall mit nassen
Handen aus.

@ B P

Das Gerit nicht zerlegen.
Unterlassen Sie jeden Versuch, den Stator zu 6ffnen, um ihn zu
zerlegen oder umzubauen.

/\ Vorsicht

Die Arbeitssicherheit gewdhrleisten.

Uberpriifen Sie unbedingt den Zustand von Maschine und
Vorrichtungen, um die Arbeitssicherheit zu gewahrleisten, bevor
Arbeiten an der Maschine ausgefiihrt werden.

Keinerlei Arbeiten bei eingeschalteter Stromzufuhr ausfiihren.
Schalten Sie vor Arbeitsbeginn unbedingt die Stromzufuhr oder
andere Antriebsstromquellen aus.

> @ b

Ein Einklemmen der Finger sorgfaltig vermeiden.
Achten Sie beim Einschalten der Stromzufuhr oder anderen
Antriebsstromquellen darauf, dass Sie sich nicht die Finger in
peripheren Maschinen und Vorrichtungen einklemmen.

Allgemeine VorsichtsmaBnahmen

Anderenfalls
besteht die Gefahr
von Feuer und
elektrischem Schlag.

Bei Missachtung
besteht die Gefahr
von elektrischem
Schlag.

Bei Missachtung
besteht die Gefahr

von Verletzungen.

* AuBlerdem kénnen die
internen Schaltungen
beschadigt werden.

Bei Missachtung
besteht die Gefahr
von Verletzungen.

Bei Missachtung
besteht die Gefahr
von Verbrennungen
oder anderen
Verletzungen.

Bei Missachtung
besteht die Gefahr
von Verletzungen.

Beachten Sie bei der Verwendung von Magnescale Co., Ltd. Produkten die folgenden allgemeinen sowie die in dieser Anleitung
besonders hervorgehobenen Vorsichtsmafinahmen, um eine sachgerechte Behandlung der Produkte zu gewahrleisten.

o Vergewissern Sie sich vor und wihrend des Betriebs, dass unsere Produkte einwandfrei funktionieren.

o Sorgen Sie fiir geeignete Sicherheitsmafinahmen, um im Falle von Geritestdrungen Schidden auszuschlieflen.

« Wenn das Profukt modifiziert oder nicht seinem Zweck entsprechend verwendet wird, erlischt die Garantie fiir die angegebenen
Funktionen und Leistungsmerkmale.

o Bei Verwendung unserer Produkte zusammen mit Geraten anderer Hersteller werden je nach den Umgebungsbedingungen die

in der Anleitung beschriebenen Funktionen und Leistungsmerkmale méglicherweise nicht erreicht.

(2) @
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1. Produktiiberblick

1-1. Uberblick

Bei diesem Produkt handelt es sich um ein Mafistabsystem, das Positionssignale fiir Werkzeugmaschinen
und andere Geréte ausgibt, die hochprizise Positionierung erfordern.

1-2. Merkmale

o Die Mafistabseinheit hat ein abgeschirmtes Stahlgehduse, das trotz des geringen Querschnittes eine
hohe Steifigkeit besitzt.

» Maf3stabseinheit und Anschlusskabel sind durch Steckverbinder voneinander getrennt. Dies vereinfacht
die Installation der Maf3stabseinheit und das Anschlieflen des Kabels.

o Das Verbindungskabel ist so ausgelegt, dass der Anschluss ein beide Enden des Maf3stabskopfes
moglich ist. Das Kabel kann daher je nach dem Installationsort entweder auf der linken oder rechten
Seite verlegt werden.

o Das Mafistabssystem besitzt eine eingebaute Funktion zur Korrektur der Maf3stabssignalpegel-
Variationen, um eine hochgenaue Positionierung zu ermdglichen. Eine hochprézise Korrekturfunktion
wird verwendet, die eigens von Magnescale Co., Ltd. entwickelt wurde, um eine hohe Prézision und
Auflosung zu erzielen.

1-3. Systemkonfiguration

. CH23 Kompatible Steuergerite
=== | jedes unterstiitzenden

Herstellers

Abb. 1-1

SR27A, CH23
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1-4. Modellbezeichnung

SR27A-xxx O[] &

X
—|: Referenzpunkt
X: Zentrum

Kommunikationsprotokoll

A: FANUC

B: Mitsubishi Electric Halbduplex
D: Mitsubishi Electric Vollduplex

Auflésung und Polaritat
: 0,01 um Polaritat +
: 0,05 um Polaritat +
: 0,1 um Polaritat +
: 0,5um Polaritat +
: 1 um Polaritat +

: 0,01 um Polaritat -
: 0,05 um Polaritat -
: 0,1 um Polaritat -
: 0,5um Polaritat -
:1um Polaritat -

mgN®>
X—=TOo™m

Prazisionsgrad
A: 5+ 5L/1000 pm p-p
S: 3+ 3L/1000 pm p-p

Effektive Ldnge
Ausgedriickt in cm-Einheiten
(Siehe 7-1 fur den Typ)

CH23-xxx O[] A& #

—I_— Spezifikation fiir Anschluss A

Keine: Original von Magnescale
A : 10P JN2 (Buchse) hergestellt von Japan Aviation Electronics Industry
C : 12P R04-9125J12F8.5 (Flansch, Buchse) hergestellt von Tajimi Electronics

Spezifikation fir Anschluss B

Keine: Unterminiertes Ende

F : 20P hergestellt von Honda Tsushin Kogyo

J : 20P hergestellt von Hirose Electric

K : 10P JN1 (Stecker) hergestellt von Japan Aviation Electronics Industry
M : 10P hergestellt von Sumitomo 3M

N : 12P R0O4 (Stecker) hergestellt von Tajimi Electronics

Kabelspezifikation

E : Polyurethan ¢8 hergestellt von Yoshinogawa Electric Wire & Cable
P : PVC ¢8 hergestellt von Hirakawa Hewtech
Y 1 PVC ¢6,8 hergestellt von Hirakawa Hewtech

Spezifikation des Leitungsrohrs
C : Mit Leitungsrohr
N : Ohne Leitungsrohr

Kabelldnge

(Beispiel) 010 1,0m
105 10,5m

(Siehe 7-2 fiir den Typ)

(Abkirzung des Firmennamens)

Wenn Sie sich tiber Modellbezeichnungen von Sonderanfertigungen informieren mochten, wenden Sie sich an unseren Vertreter.
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2. Vorsichtshinweise zur Handhabung

Bitte beachten Sie die nachstehenden Sicherheitshinweise sorgféltig, um zu gewéhrleisten, dass das Gerét

stets einwandfrei funktioniert und seine Leistung unbeeintrichtigt bleibt.

« Dieses Produkt darf nur von Personen bedient und montiert werden, die diese Bedienungsanleitung
gelesen und verstanden haben.

o Lassen Sie Sorgfalt walten, damit der Ausgangsanschluss des Verbindungskabels nicht gegen Maf3stab
und Maf3stabskopf stof3t.

SR27A

o Bringen Sie weder Magneten noch aufmagnetisierte Gegenstande in die Nahe der magnetischen Oberfl
ache. Dadurch kann die magnetische Aufzeichnung zerstort werden.

o Verwenden Sie zum Reinigen ein sauberes Tuch, um Staub oder Schmutz sachte abzuwischen.
Verwenden Sie aufler Alkohol keine organischen Losungsmittel. Beim Reinigen mit Alkohol sachte
abwischen.

CH23

o Verwenden Sie zum Reinigen ein sauberes Tuch, um Staub oder Schmutz sachte abzuwischen.
Verwenden Sie aufler Alkohol keine organischen Losungsmittel. Beim Reinigen mit Alkohol sachte
abwischen.

Magnetische
Gegenstdande
S 2—

N
Magnetische Gegenstande
fernhalten.

Linear Magnescale SR27A-XXXOOAX c €
Magnescale Co., Ltd. Sr.No. I:l .

Shinagawa Intercity Tower A-18F, wro
2-15-1, Konan, Minato-ku, Tokyo 108-6018, Japan

MADE IN JAPAN

Reinigung

AuBer Alkohol keine
Behutsam mit einem mit  organischen Lésungsmittel
Alkohol angefeuchteten verwenden.

Tuch abwischen.

Vorsichtshinweise zur Handhabung

Vor Lagerung und Transport des Gerdtes
o Verpacken Sie das Gerdt vor einer Lagerung oder einem Transport in seinen Original-
Verpackungsmaterialien.

SR27A, CH23 (G) 3



3. Installation

Angaben zu den Installationsmaflen finden Sie in Abschnitt 8, “Maflzeichnung”.

3-1. Bezeichnung der Teile

#” MaBstabseinheit

FuBplatte
Montageloch M8

ZwischenfuBplatte Montageloch M4

Enddeckel

FuBplatte
Montageloch M8

N

. |

™
—
‘ @ _ [¥~_Wasserdichte Kappe \MaBstab

MaBstabsatz Enddeckel
% _MaBstabskopf
Montageloch M4 oder M6
Anschluss A
Anschluss B
~ Verlangerungskabel

3-2. Montage der Maf3stabseinheit

o Schalten Sie die Stromversorgung nicht vor der Installation der Maf3stabseinheit ein.

« Nehmen Sie die Kopthalter nach Moglichkeit erst unmittelbar vor der Befestigung des Maf3stabskopfes
ab.
Selbst wenn die Kopthalter entfernt werden, bleibt die ungefédhre Positionsbeziehung von Mafistab und
Maf3stabskopf erhalten. Der Plastikhaken kann sich jedoch 16sen, falls der Maf3stabskopf gewaltsam
verdreht oder eine andere ibermaflige Kraft ausgetibt wird. Falls sich der Plastikhaken 16st, bringen Sie
ihn wieder in seine Ausgangsstellung zuriick, bevor Sie die Installation durchfithren.

Plastikhaken

AN MaBstabskopf\\.___,_.'/

Abb. 3-1

o Denken Sie daran, dass der Mafistabskopf beschadigt wird, falls der Mafistabskopf tiber die effektive
Lange hinaus bewegt wird.

o Installieren Sie die Mafistabseinheit so, dass sich der Mafistab auf der Oberseite des Mafistabskopfes
befindet.
Ist die Oberseite nicht verfiigbar, richten Sie ihn horizontal aus. (Abb. 3-2)

Mafstabskopf

MaBstab  MaBstab  MaBstabskopf

§3
[
: L_J\Mafsstab

\\

MaBstabskopf —-

(O) (&) (X)

Abb. 3-2
4 (G)
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o Verwenden Sie einen Mafistab-Montagehalter, wo zutreffend, dessen Linge sich mit der Gesamtlinge
des Mafistabs deckt. Die Parallelitit des Mafistabs kann beeintrdchtigt werden, wenn ein Halter
verwendet wird, der nur fiir den Montageteil unterteilt ist.

Vor der Installation

o Priifen Sie, ob die Fluchtung der Installationsflache (oder der Installationshalter) innerhalb der Normen
liegt. (Die Normen sind in der nachstehenden Abbildung des Montagebeispiels angegeben.)

« Die Beschichtung um die Gewindebohrung entfernen, um die Mafistabseinheit unter Verwendung des
Montageflachenkontakts mit dem Maf3stab zu erden.

Einzelheiten zur Installationsmethode finden Sie im spater beschriebenen Installationsbeispiel.

o Die am Mafistab angebrachten Fuflplatten und die Zwischenfufiplatte(n) werden als
Installationsfithrungen verwendet. Die Kopfhalter dienen zur Sicherung des Maf3stabskopfes beim
Transportieren der Kopthalter und kénnen daher nicht als Installationsfithrung verwendet werden.

o Ziehen Sie die Befestigungsschrauben zunachst provisorisch an. Legen Sie die Ausrichtung fest, und
ziehen Sie dann die Schrauben zur Befestigung des Maf3stabs an. (Abb. 3-3)

ﬁ MaBstabskopf: M4 x 20 (2,7 N-m)
ﬁ oder M6 (9 Nem)

S

(@

In Bertihrung bringen
In Berlihrung bringen

Beide Enden: M8 x 16 (20 N-m)

Zwischenful3platte: M4 x 10 (2,7 Nem)

Abb. 3-3

o Bringen Sie in Umgebungen, wo Kiihlmittel direkt auf die Mafstabseinheit spritzen kann, eine
Abdeckung an der Mafistabseinheit an, um ihn vor Spritzern zu schiitzen.

] Kihlmittel
4-—/7
vl
a “ MaBstab
MaBstabskopf
Abb. 3-4

SR27A, CH23
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Montagebeispiel

Beispiel 1 (empfohlen): Montage, bei der eine Anschlagfliche von Maf3stab und MaBstabskopf
mit dem Halter erzeugt wird

Durch die Erzeugung einer Anschlagflache wird die Montagegenauigkeit des Maf3stabs verbessert. Dies
vereinfacht auch eine spitere Neumontage des Maf3stabs.

1. Die Parallelitat des Maf3stabshalters in Bezug auf die Maschinenfithrung iiberpriifen und einstellen,
und dann das Teil befestigen.
Wie in der Abbildung gezeigt, ist die Parallelitit iiber die gesamte Lange des Halters einzustellen,
selbst wenn ein Niveauunterschied auf der Mafstab-Montageflache entsteht.

Einheit: mm

Abb. 3-5

2. Die Parallelitit des Maf3stabshalters in Bezug auf den Maf3stabskopthalter iiberpriifen und einstellen,
und dann das Teil befestigen.

57903 0+0,2 0,05 oder weniger
MaBstabfhalter MaBstabskopfhalter Einheit: mm
Abb. 3-6

SR27A, CH23
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3. Bringen Sie den Maf3stab zur Montage mit den Anschlagflichen in Beriihrung.

Abb. 3-7

Beispiel 2: Montage, bei der keine Anschlagflache von MaB3stab und MaB3stabskopf mit dem
Halter erzeugt wird

1. DieParallelitat des Maf3stabshalters und des Maf3stabskopthalters in Bezug auf die Maschinenfithrung
einstellen, und dann die Teile befestigen. Hohe und Parallelitit des Maf3stabskopthalters in Bezug auf
den Mafistabshalter einstellen, und dann das Teil befestigen.

MaBstabskopfhalter

0+0,2 0,05 oder weniger

=1

MaRstabshalter Ma@Bstabskopfhalter
Einheit: mm

Abb. 3-8

SR27A, CH23

@7



2. Stellen Sie die Parallelitit in Bezug auf die Maschinenfiithrung der Maf3stabsriickseite ein, widhrend Sie

die Maf3stabsriickseite mit einer Messuhr messen. Ziehen Sie die Befestigungsschrauben an.

<Messmethode>

Messen Sie an zwei Punkten, die moglichst weit voneinander entfernt sind und den gleichen Abstand vom
rechten und linken Ende des Maf3stabs haben. Wenn Sie einen Maf3stab mit Zwischenfuflplatte verwenden,

messen Sie auch die Zwischenfuf3platte.

Gleicher Abstand von den Mal3stabsenden

Einheit: mm

Abb. 3-9

3. Fithren Sie das mitgelieferte Abstandsstiick (t = 1,0 mm) in den Spalt zwischen Mafistab und
Maf3stabskopf ein, und stellen Sie dann die Maf3stabskopfposition ein, wihrend Sie den Mafistabskopf

mit dem Mafistab in Berithrung bringen

(t=1,0mm)

Abstandsstlick

Abb. 3-10

Stellen Sie mittels Abstandsstiick (mit 1,0 mm Dicke) sicher, dass der Spalt an den beiden Enden 1 mm

betragt.

8(G)
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3-3. Installation des Verbindungskabels

 Schlielen Sie das Verbindungskabel in Abhéingigkeit des Installationsortes entweder auf der linken
oder rechten Seite des Mafistabskopfes an.

o FEine wasserdichte Kappe ist an beiden Enden des Maf3stabskopfes angebracht. Entfernen Sie die
wasserdichte Kappe von dem Ende, an welches das Kabel angeschlossen werden soll, und schlieflen Sie
das Kabel an. (Schlusselweite des innensechskants von wasserdichter Kappe: 5 mm)

» Verwenden Sie fiir den Anschluss der Verbindung am Mafistabskopf das Anzugsmoment von 1,0 N-m.

o Um zu verhindern, dass sich die Verbindung 16st, tragen Sie am Gewindebereich des Anschlusses ein
Gewindesicherungsmittel auf (Loctite 242 oder Entsprechung).

Lassen Sie die wasserdichte Kappe am nicht angeschlossenen Ende angebracht. Falls sich die Kappe l6st,
bringen Sie sie wieder ordnungsgemafl an. Wird die Maf3stabseinheit ohne die Kappe verwendet, kann es
zu einer Beschiddigung des Mafistabskopfes kommen.

Gewindesicherungsmittel

Anzugsmoment:

Wasserdichter kappe

SR27A, CH23
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3-4. Verbindungskabel (CH23)

Verwenden Sie CH23, um die Sicherheitsnormen zu erfillen.

Zum Lieferumfang des Modells CH23 gehort ein Kabel mit unterminierten Enden sowie ein Kabel mit

Steckverbindern, die mit verschiedenen Steuergerat-Fabrikaten kompatibel sind.

Bitte ermitteln Sie vor Anfragen die genaue Modellbezeichnung aus der nachstehenden Korrespondenz-

Tabelle.

CH23 Steuergerat-Hersteller Korrespondenz-Tabelle
(Abklirzung des Firmennamens)

CH23
Unterminiertes Ende O
FANUC O
Mitsubishi Electric O

(O: Anschluss an Steuergerat maglich

3-4-1. Signalspezifikationen von CH23

Signalspezifikationen

Kabelfarbe FANUC Mitsubishi Electric Mitsubishi Electric
Halbduplex Vollduplex
Braun ov ov ov
Schwarz oV ov (A%
Griin +5V +5V +5V
Violett +5V +5V +5V
Blau CNT (Hinweis 1) CNT (Hinweis 1) CNT (Hinweis 1)
Gelb N.C. (Hinweis 2) N'C‘ (Hinweis 2) N'C' (Hinweis 2)
Orange SD P N.C. (Hinweis2) SD P
Grau SD_N N.C, (Hinweis2) SD_N
Rot RQ_P SD (RQ)_P RQ_P
Weifd RQ_N SD (RQ)_N RQ_N

(Hinweis 1) Bei Verwendung eines CH23-Kabels mit unterminierten Enden ist darauf zu achten, dass das Kabel abgetrennt
und innerhalb des Steckverbinders abisoliert ist. Durch einen Anschluss des Kabels kann der MaBstab beschadigt

werden.

(Hinweis 2) Bei Verwendung eines CH23-Kabels mit unterminierten Enden ist darauf zu achten, dass das Kabel abgetrennt und
innerhalb des Steckverbinders abisoliert ist. Ein Anschluss des Kabels ist nicht erforderlich.

o Da immer jeweils zwei Kabel fiir +5 V und 0 V vorhanden sind, miissen diese Kabel paarweise
angeschlossen werden, wenn keine Stromversorgung mit Fernabtastfunktion verwendet wird.
Wenn nur ein Kabel angeschlossen wird, féllt die Kabelspannungab, so dass der Mafstab méglicherweise

nicht funktioniert.

» Wenn eine Stromversorgung mit Fernabtastfunktion verwendet wird, verwenden Sie das schwarze und

das violette Kabel fiir die Fernabtastung.

Daimmer jeweils zwei Kabel fiir +5 V und 0 V vorhanden sind, miissen diese Kabel paarweise angeschlossen
werden. Falls nur ein Kabel angeschlossen wird, funktioniert der Maf3stab aufgrund des Spannungsabfalls

im Kabel méglicherweise nicht.

10 (G)
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4. Ausgangssignal

4-1. Signalspezifikationen

Wenn der Maf3stabskopf in Pfeilrichtung bewegt wird, ist das Signal Addition bei ,,positiver Polaritat,
und Subtraktion bei ,,negativer Polaritat.

Abb. 4-1
4-2, Steuergerat-Anschlussspezifikationen
Kommunikationsschaltung

Befolgen Sie beim Anschluss an ein Steuergerit unbedingt das vom Steuergeritehersteller vorgeschriebene
Anschlussverfahren.

5. Stromversorgung

Verwenden Sie eine Stromversorgung, welche den nachstehenden Spezifikationen entspricht.
Die Verwendung einer Stromversorgung mit einer Kurzschluss-Schutzvorrichtung wird empfohlen.

SR27A
Versorgungsspannung DC5 V (DC4,75 bis 5,25 V)
Stromaufnahme 250mA @5V (eingeschwungener Betriebszustand)
Einschaltstromstof3 2 A oder weniger*
Welligkeitsspannung 50 mVs-s oder weniger

*

: Wenn die Stromversorgungs-Anstiegszeit 10 ms betragt.

Schalten Sie die Stromversorgung nicht vor der Installation des Maf3stabs ein.

Der Maf3stab beginnt etwa 0,6 Sekunden nach dem Einschalten der Stromversorgung normal zu arbeiten.
Auflerdem kann es beim Ein- oder Ausschalten vorkommen, dass kurzzeitig ein Signal ausgegeben wird,
das eine Funktionsstorung des ganzen Systems verursachen kann. Um dies zu verhiiten, sollten Sie das
korrekte Ein- und Ausschaltverfahren befolgen.

Einschaltverfahren Ausschaltverfahren

1. Schalten Sie den Maf3stab ein. 1. Schalten Sie das Empfangsgerit aus.
2. Schalten Sie das Empfangsgerit ein. 2. Schalten Sie den Maf3stab aus.

SR27A, CH23
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6. Frischluftspiilung

Bei der Standard-Konfiguration ist der Enddeckelteil des Mafstabs mit einer M5-Gewindebohrung fiir Frischluftspiilung

versehen.

Um die Auswirkungen der unten aufgefithrten Umgebungen zu reduzieren, kann Luft in den Maf3stab eingeblasen werden.
Die tatsdchlichen Effekte hdngen jedoch von den Betriebsbedingungen ab. Daher sollten Sie die Effekte griindlich tiberpriifen,

bevor Sie Frischluftspiilung verwenden.
o Einsatz in staubiger Umgebung
« Einsatz in Orte in der Ndhe von Kithlmittel

Luftschlauchfiihrung und Geratekonfiguration

Wenn Sie die Gerdte so anordnen, wie in der nachstehenden Abbildung dargestellt, kann Luft durch Anschliefien von

Luftschlduchen in den Maf3stab eingeblasen werden.

Polyurethanschlauch mit 4 mm
AuBendurchmesser und 2,5 mm

Innendurchmesser \

Nylonschlauch mit 8 mm
AuBendurchmesser

-

Druckluftquelle

Luftfilter (5 um Filterfeinheit)

Wasserdichter Stecker

Schlauchbiegeradius R: 15 mm oder mehr\al

NS

Druckminderungsventil

Tropfenabscheider (0,3 um Filterfeinheit)

Schlauchnippel

MaBstab
Verteiler

Abb. 6-1

Der Kunde muss die Luftversorgungseinheit und die Luftschlduche fiir Eingang/Ausgang beschaffen. Die nachstehende
Tabelle enthiélt die empfohlenen Spezifikationen fiir die Luftversorgungseinheit und die Hauptkomponenten.

Technische Daten

Garantierte Druckfestigkeit 1,5 MPa

Maximaler Betriebsdruck 1,0 MPa

Minimaler Betriebsdruck 0,02 MPa
Druckeinstellbereich 0,02 bis 0,2 MPa
Betriebstemperatur und Betriebsfliissigkeitstemperatur =5 bis 60 °C (kein Frost)

Filterfeinheit

Luftfilter: 5 um

Tropfenabscheider: 0,3 um

Druckmesseranschluss

2 x Re (PT) 1/8

Schlauchanschluss

Eingangsseite: Schlauchauflendurchmesser von 8 mm (1 Stelle)
Ausgangsseite: Schlauchauflendurchmesser von 4 mm (3 Stellen)

Ablassautomatik-Differentialdruck

0,15 bis 1,0 MPa

12 (G)
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Hauptkomponenten

Hersteller Modell Bezeichnung Menge
SMC Corporation AF40-A Luftfilter 1
SMC Corporation AFM40-A Tropfenabscheider 1
SMC Corporation AR40-A Regler mit 200-kPa-Druckmesser 1
SMC Corporation Y400T-A Abstandshalterzubehor mit L-Halter 2
SMC Corporation KQ2S504-M5N Schlauchnippel 1

Luftfilter und Tropfenabscheider sollten einen automatischen Ablassmechanismus (NC) in
Schwimmerausfithrung enthalten.

Verwenden Sie einen Ablassschlauch mit einem Durchmesser von mindestens 4 mm und einer Liange von
maximal 5 m. Bringen Sie die Schlduche so an, dass keine Anstauung entsteht.

Hinweise zum Schlauchlayout

Schlauchanordnung

Verwenden Sie Schlduche mit einem Biegeradius von mindestens 15 mm, und vergewissern Sie sich, dass
keine scharfen Biegungen entstehen. Wenn Sie die Schlduche parallel innerhalb der Durchfithrungen fiir
die Elektrokabel oder Hydraulikschlauche verlegen, miissen Sie darauf achten, dass die Schlduche nicht
durch die Bewegung der Durchfithrungen eingedriickt werden.

Schlauchlange

Um Luft gleichzeitig in mehrere Maf3stibe einzublasen, sollten die Schlduche die gleiche Lange vom
Verteiler der Luftversorgungseinheit bis zum jeweiligen Maf3stab haben, so dass der Einblas-Luftdruck
fiir jeden Maf3stab gleich ist.

Druckeinstellung und Schlauchlange fiir Druckminderungsventil

Wenn der Einblasdruck fiir jeden Maf3stab etwa 0,1 MPa betrégt, kann die Luftfeuchtigkeit im Maf3stab
niedriggehalten werden. Wirdjedoch der Lufteinblasdrucknur mitdem Druckminderungsventil eingestellt,
erhdlt man wegen der durch die Schlauchlinge bedingten Druckverluste keinen Lufteinblasdruck von
0,1 MPa. Bestimmen Sie die Druckeinstellung des Druckminderungsventils.

Stellen Sie den Lufteinblasdruck auf ungefihr 0,1 MPa ein, so dass der Luftverbrauch pro Maf3stab 10 bis
20 £/min betragt.

Schlauchspiilung

Spiilen Sie die Schlduche von der Druckluftquelle zu den Anschliissen der Luftversorgungseinheit und
jedem Mafistabanschluss aus.

Auf diese Weise konnen Sie die Schlduche reinigen, das Eindringen von Fremdkorpern in die Anlage
verhiiten und aufSerdem eine Prifung der Schlduche durchfiihren.

SR27A, CH23
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Druckluftquelle

Beriicksichtigen Sie bei der Wahl des Kompressors den Luftverbrauch (10 bis 20 #/min pro Mafistab).
Die nachstehende Grafik zeigt die abgegebene Luftmenge und die Nennleistung als grobe Richtlinie
fiir die Wahl eines Kompressors. Bitte benutzen Sie die Grafik als Referenz, obwohl sie je nach dem

Kompressormodell unterschiedlich ausfallen kann.

(NQ/min)

Abgegebene Luftmenge

1000

900

800

700

600

500

400
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0

Abgegebene Luftmenge und Nennleistung

0

3 4

5 6 7 8 9 10
Nennleistung (PS)
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7. Technische Daten

7-1. Maf3stab

Modellbezeichnung | SR27A

Gegenstand

Effektive Lange (L)

70 bis 2040 mm (27 Typen)
70, 120, 170, 220, 270, 320, 370, 420, 470, 520, 570, 620, 670, 720, 770, 820,
920, 1020, 1140, 1240, 1340, 1440, 1540, 1640, 1740, 1840, 2040

Wirmeausdehnungskoeflizient

12+1 X 10°%/ °C

Ausgangssignal Absolutes serielles bidirektionales Signal gemé{3 EIA-485
Genauigkeit (bei 20 °C) 3 + 3L/1000 ump-p oder 5 + 5L/1000 pmp-p

L: Effektive Lange (mm)

Auflésung FANUC : Einstellbar auf 0,01, 0,05, 0,1, 0,5, oder 1 um

(Werkseinstellung vor der Auslieferung)
Mitsubishi Electric: Einstellbar auf 0,01, 0,05, oder 0.1 pm
(Werkseinstellung vor der Auslieferung)

Versorgungsspannungsbereich

DC5 V (DC4,75 bis 5,25 V)

Stromaufnahme

250 mA @5 V (eingeschwungener Betriebszustand)

Maximale Leistungsaufnahme

1.3 W oder weniger @4.75 V
1.3 W oder weniger @5.25 V

Einschaltstromstof3

2 A oder weniger (wenn die Stromversorgungs-Anstiegszeit 10 ms betragt.)

Maximale
Ansprechgeschwindigkeit

200 m/min

Maximale Kabellinge 30 m oder weniger

Vibrationsfestigkeit 150 m/s? (50 Hz bis 3 kHz)

Stof3festigkeit 350 m/s? (11 ms)

Schutzklasse IP54 (ohne Frischluftspiilung), IP65 (mit Frischluftspiilung)

Siehe Abschnitt 6, ,,Frischluftspiilung®.

Stromversorgungsschutz

Bei einem Fehler wie Stromversorgungs-Riickwértsanschluss oder
Uberspannung schmelzt die eingebaute Sicherung zum Schutz der
Stromversorgung und Verdrahtung durch.

Sicherheitsnormen/Gesetze und
Vorschriften

FCC Partl5 Subpart B Class A

ICES-003 Class A Digital Device

EN55011 Gpl1 Class A. EN61000-6-2

Nicht zutreffend, da dieses Produkt ein Niederspannungsgerit ist

Betriebstemperaturbereich

0 bis +50°C

Lagertemperaturbereich

-20 bis +55°C

Masse

Ca. 0,38 kg + 1,53 kg/m

Maf3stabskopf-Gleitwiderstand

1 N oder weniger

Abmessungen

Siehe Abschnitt 8, ,Maflzeichnung".

Anderungen der obigen Informationen bleiben jederzeit vorbehalten. Bitte besorgen Sie sich bei der Auslegung von Maschinen
die neuesten Spezifikationen von Ihrem Magnescale Co., Ltd. Vertreter.
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7-2. Verbindungskabel

Modell | CH23-xxxNVA

Gegenstand

Leitungsrohr Keine

Kabelmantel PVC

Kabelldnge 3,5, 10 m (Standardausstattung), nur in 0,5-m-Einheiten zwischen 1 m und 30 m
lieferbar (auf Sonderbestellung)

Schutzklasse IP65 (Anschluss der Steuergeriteseite ist nicht enthalten)

Sicherheitsnormen/Gesetze Nicht zutreffend

und Vorschriften

Betriebstemperaturbereich 0 bis +50°C

Lagertemperaturbereich -20 bis +55°C

Masse Ca. 0,02 kg + 0,157 kg/m

Empfohlener minimaler 50 mm

Biegeradius

(bei wiederholtem Biegen)

Empfohlener minimaler 20 mm

Biegeradius

(ohne wiederholtes Biegen)

Abmessungen Siehe Abschnitt 8, ,Maflzeichnung".

Anderungen der obigen Informationen bleiben jederzeit vorbehalten. Bitte besorgen Sie sich bei der Auslegung von Maschinen
die neuesten Spezifikationen von Ihrem Magnescale Co., Ltd. Vertreter.

7-3. Zubehor

M4 x 10 Innensechskantschraube 2
(Zur Befestigung der Zwischenfuf3platte)

M4 x20 Innensechskantschraube 2
(Zur Befestigung des Schiebers)

M8 x 16 Innensechskantschraube 2
(Zur Befestigung des Mafistabs)

M4 Sechskantmuttern (Zur Befestigung der 2

hinteren Oberfliche des Maf3stabskopf)

Abstandsstiick: t = 0,1 mm 1
Abstandsstiick: t = 0,2 mm 1
Abstandsstiick: t = 0,4 mm 1
Abstandsstiick: t = 1,0 mm 1
Genauigkeitstabelle 1
Bedienungsanleitung 1
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8. Maf3zeichnung

Frischluftsptilungsbohrung L1=L+138
(M5: Beide Enden) 2=L+115 (11,5)
»| 115 L3 L4 L5
E 17,6 56,5 L
S 82 2-$10 15 Senkungstiefe 9 n x ZwischenfuBplatte™
(Befestigungsschrauben M8 x 16) n X &5 Locher
o (\0\9 R Effektivelangenmarkierung (Befestigungsschrauben Effektivelingenmarkierung
kil o M4 x 10)
N
wn
2 NI )
o Lo O — S S
E r Frischluftspiilungsbohrung = @ @\ ‘ ?@ ) gm
(M5: Beide Enden), * L * :
002 15 18 % 56 2-M6 $8,0 Senkungstiefe 5
25 133 (Befestigungsschrauben M4 x 20 oder M6) »«@
(30,5
17.6 151
ik ) —
3
Einheit: mm
L L1 L2 L3 L4 L5 n
70 208 185 - - - 0
120 258 235 - - - 0
170 308 285 B - - 0
220 358 335 - - - 0
270 408 385 - - - 0
320 458 435 - - - 0
370 508 485 - - - 0
420 558 535 - - - 0
470 608 585 - - - 0
520 658 635 - - - 0
570 708 685 B - - 0
620 758 735 - - - 0
670 808 785 392,5 - 392,5 1
720 858 835 417,5 - 417,5 1
770 908 885 442,5 - 442,5 1
820 958 935 467,5 - 467,5 1
920 1058 1035 517,5 - 517,5 1
1020 1158 1135 567,5 - 567,5 1
1140 1278 1255 627,5 - 627,5 1
1240 1378 1355 677,5 - 677,5 1
1340 1478 1455 727,5 - 727,5 1
1440 1578 1555 520 520 515 2
1540 1678 1655 550 550 555 2
1640 1778 1755 585 585 585 2
1740 1878 1855 620 620 615 2
1840 1978 1955 650 650 655 2
2040 2178 2155 720 720 715 2
Einheit: mm

L : Effektive Lange
MG : Maschinenfiihrung
* ZwischenfuBplatte: Wird an einer Stelle installiert, wenn L = 670 mm, und an zwei Stellen, wenn L = 1440 mm

- Die Montageflache ist durch die Flache & gekennzeichnet.

- Die in der Zeichnung gezeigten Schrauben sind im Lieferumfang enthalten.

- Der Maf3stab wird beschadigt, falls der Ma3stabskopf tiber die Effektive Lange (L) hinaus bewegt wird. Es wird empfohlen, die
Bewegungslange (Hub) der Maschine auf mindestens 10 mm innerhalb beider Enden der Effektive Lange (L) einzustellen.

SR27A, CH23
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9. Storungsbeseitigung

Falls Sie vermuten, dass eine Stérung in diesem Produkt vorliegt, iiberpriifen Sie die folgenden Angaben.
« Stellen Sie sicher, dass die Anschliisse der Kabel fest verbunden sind.
o Priifen Sie nach, ob der Maf3stab ordnungsgemif3 installiert worden ist.

1 8 (G) SR27A, CH23
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The material contained in this manual consists of
information that is the property of Magnescale Co., Ltd.
and is intended solely for use by the purchasers of the
equipment described in this manual.

Magnescale Co., Ltd. expressly prohibits the duplication
of any portion of this manual or the use thereof for any
purpose other than the operation or maintenance of the
equipment described in this manual without the express
written permission of Magnescale Co., Ltd.

Le matériel contenu dans ce manuel consiste en
informations qui sont la propriété de Magnescale Co., Ltd.
et sont destinées exclusivement a l'usage des acquéreurs
de I'équipement décrit dans ce manuel.

Magnescale Co., Ltd. interdit formellement la copie de
quelque partie que ce soit de ce manuel ou son emploi
pour tout autre but que des opérations ou entretiens
de I'équipement a moins d'une permission écrite de
Magnescale Co., Ltd.

Die in dieser Anleitung enthaltenen Informationen
sind Eigentum von Magnescale Co., Ltd. und sind
ausschlieBlich fir den Gebrauch durch den Kaufer der in
dieser Anleitung beschriebenen Ausriistung bestimmt.
Magnescale Co., Ltd. untersagt ausdriicklich die
Vervielfdltigung jeglicher Teile dieser Anleitung oder
den Gebrauch derselben fiir irgendeinen anderen Zweck
als die Bedienung oder Wartung der in dieser Anleitung
beschriebenen Ausriistung ohne ausdriickliche
schriftliche Erlaubnis von Magnescale Co.,